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USTAWIANIE MODUŁU WAHLIWEGO SIŁOWNIKA X 

1. Informacje ogólne dotycz�ce modułu wahliwego 
Moduł wahliwy siłownika X jest produkowany w czterech 
wykonaniach oznaczanych: prawe-R, prawe-L oraz lewe-L i 
lewe-R (Rysunek 1). 
Dla wykonania prawe-R (typ W_-1…) moduł obrotowy jest 
zamocowany po prawej stronie modułu wahliwego (prawe) a 
obracanie kółkiem nap�du r�cznego w prawo (zgodnie ze 
wskazówkami zegara) powoduje obrót wału wej�ciowego modułu 
wahliwego w prawo i obrót wału wyj�ciowego (korby) w prawo (R), 
patrz�c od strony wska�nika poło�enia na module wahliwym.  
Dla wykonania prawe-L (typ W_-3…) moduł obrotowy jest 
zamocowany po prawej stronie modułu wahliwego (prawe) a 
obracanie kółkiem nap�du r�cznego w prawo (zgodnie ze 
wskazówkami zegara) powoduje obrót wału wej�ciowego modułu 
wahliwego w prawo i obrót wału wyj�ciowego (korby) w lewo (L), 
patrz�c od strony wska�nika poło�enia na module wahliwym.  
Dla wykonania lewe-R (typ W_-2…) moduł obrotowy jest 
zamocowany po lewej stronie modułu wahliwego (lewe) a 
obracanie kółkiem nap�du r�cznego w prawo (zgodnie ze 
wskazówkami zegara) powoduje obrót wału wej�ciowego modułu 
wahliwego w prawo i obrót wału wyj�ciowego (korby) w prawo (R), 
patrz�c od strony wska�nika poło�enia na module wahliwym.  
Wymiary kołnierza przył�czeniowego modułu wahliwego do 
armatury, gdy moduł wahliwy nie jest wyposa�ony w podstaw� i 
korb� pokazano na Rysunkach 4 i 5. 

2.  Ustawienie zderzaków mechanicznych w module wahliwym 
(Rysunek 2) 

Aby ustawi� zderzaki mechaniczne siłownika w ��danych 
skrajnych poło�eniach, korzystaj�c z Rysunku 2, nale�y: 

2.1   Czynno�ci wst�pne 
a) zdj��  osłon� elementów nastawczych zderzaka poz. 1 po 

poluzowaniu wkr�tu dociskaj�cego poz. 6, 
b) poluzowa� 4 nakr�tki poz. 5  tak, aby  tulej� poz. 4 mo�na było 

r�cznie obraca�, 
c) odkr�ci� przeciwnakr�tk� poz. 2  przy pomocy klucza 

trzpieniowego fajkowego sze�ciok�tnego "14" pozostawiaj�c j�
w zderzaku poz. 3, 

d) odkr�ci� zderzak poz. 3 pozostawiaj�c go na gwincie wałka, 
e) ustali� skrajne poło�enie korby siłownika w pozycji prawej i lewej 

(zakres pracy siłownika), 
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2.2  Ustawienie zderzaka dla skrajnego prawego poło�enia korby dla 
wykonania prawe-R (typ W_-1…) [dla skrajnego lewego, gdy 
wykonanie lewe-L (typ W_-0…)]: 

W skrajnym prawym [lewym] poło�eniu korby siłownika (patrz�c 
od strony wska�nika poło�enia na module wahliwym) kr�ci� tulej�
poz. 4 r�cznie w prawo do oporu.  
Nast�pnie odkr�ci� (cofn��) tulej� o k�t ~ 45° - co daje wybieg  na  
korbie siłownika ~ 3° - powy�ej zakresu pracy.  Mo�na ustawi� k�t 
wybiegu mniejszy. K�t 15° obrotu tulei odpowiada wybiegowi 
korby siłownika o wielko��  ~ 1° . 
Dokr�ci� 4 nakr�tki poz. 5 do oporu. Twardy zderzak 
ograniczaj�cy ruch w prawo [lewo] jest ustawiony. 
Ustawienie zderzaka nale�y sprawdzi� poprzez  pokr�cenie 
kołem nap�du r�cznego w prawo. Opór powinien nast�pi� po 
wybiegu korby siłownika w zale�no�ci od ustawienia wybiegu jak 
opisano powy�ej. Jeden obrót kółka nap�du r�cznego obraca 
korb� o k�t ok. 0,5°

2.3 Ustawienie zderzaka dla skrajnego lewego poło�enia korby dla 
wykonania prawe-L (typ W_-3…) [dla skrajnego prawego, gdy 
wykonanie lewe-R (typ W_-2…)]: 

W skrajnym lewym [prawym] poło�eniu korby siłownika (patrz�c 
od strony wska�nika poło�enia na module wahliwym) kr�ci� tulej�
poz. 4 r�cznie w prawo do oporu.  
Nast�pnie odkr�ci� (cofn��) tulej� o k�t ~ 45° - co daje wybieg  na  
korbie siłownika ~ 3° - powy�ej zakresu pracy.  Mo�na ustawi� k�t 
wybiegu mniejszy. K�t 15° obrotu tulei odpowiada wybiegowi 
korby siłownika o wielko��  ~ 1° . 
Dokr�ci� 4 nakr�tki poz. 5 do oporu. Twardy zderzak 
ograniczaj�cy ruch w prawo [lewo] jest ustawiony. 
Ustawienie zderzaka nale�y sprawdzi� poprzez  pokr�cenie 
kołem nap�du r�cznego w prawo. Opór powinien nast�pi� po 
wybiegu korby siłownika w zale�no�ci od ustawienia wybiegu jak 
opisano powy�ej. Jeden obrót kółka nap�du r�cznego obraca 
korb� o k�t ok. 0,5°

2.4 Ustawienie zderzaka dla skrajnego lewego poło�enia korby dla 
wykonania prawe-R (typ W_-1…) [dla skrajnego prawego, gdy 
wykonanie lewe-L (typ W_-0…)]: 

W skrajnym lewym [prawym] poło�eniu korby siłownika. Dokr�ci�
zderzak poz. 3 r�cznie do oporu. Zaleca si� dokr�ca� zderzak 
pr�tem (np. �rubokr�tem) o �rednicy nie wi�kszej ni� 5 mm, 
przeło�onym przez otwory w zderzaku poz. 7. Zapewni to 
faktyczne dokr�cenie zderzaka do oporu. 
Nast�pnie wykona� obrót w lewo w celu uzyskania wybiegu wału 
(korby) modułu wahliwego w stosunku do warto�ci ustawionej. 
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Odkr�cenie tulei o k�t ~ 45°  odpowiada wybiegowi wału (korby)  o 
wielko��  ~ 1° . 
Po odpowiednim ustawieniu wybiegu wkr�ci� przeciwnakr�tk�
poz. 2 dokr�caj�c j� do oporu i zwracaj�c uwag� aby przy 
wkr�caniu nie nast�pował obrót zderzaka poz. 3. 
Sprawdzi� ustawienie zderzaka poprzez obrót kółkiem r�cznym 
siłownika w lewo. 

2.5 Ustawienie zderzaka dla skrajnego prawego poło�enia korby dla 
wykonania prawego L (typ W_-3…) [dla skrajnego lewego, gdy 
wykonanie lewe R (typ W_-2…)]: 

W skrajnym prawym [lewym] poło�eniu korby siłownika. Dokr�ci�
zderzak poz. 3 r�cznie do oporu. Zaleca si� dokr�ca� zderzak 
pr�tem (np. �rubokr�tem) o �rednicy nie wi�kszej ni� 5 mm, 
przeło�onym przez otwory w zderzaku poz. 7. Zapewni to 
faktyczne dokr�cenie zderzaka do oporu. 
Nast�pnie wykona� obrót w lewo w celu uzyskania wybiegu wału 
(korby) modułu wahliwego w stosunku do warto�ci ustawionej. 
Odkr�cenie tulei o k�t ~ 45°  odpowiada wybiegowi wału (korby)  o 
wielko��  ~ 1° . 
Po odpowiednim ustawieniu wybiegu wkr�ci� przeciwnakr�tk�
poz. 2 dokr�caj�c j� do oporu i zwracaj�c uwag� aby przy 
wkr�caniu nie nast�pował obrót zderzaka poz. 3. 
Sprawdzi� ustawienie zderzaka poprzez obrót kółkiem r�cznym 
siłownika w lewo. 

3.  Ustawienie mechanicznego wska�nika poło�enia w module 
wahliwym (Rysunek 3) 

Mechaniczny wska�nik poło�enia jest zabudowany na tylnej cz��ci 
wału wyj�ciowego modułu wahliwego. Wskazówka mechanizmu  
poz. 1 jest umieszczona na wale wyj�ciowym i zmienia swoje 
poło�enie z ruchem wału. Poło�enia zamkni�te „Z” i otwarte „O” s�
ustawiane przy pomocy wska�ników  poz. 2 i poz. 3  znajduj�cych 
si� na korpusie modułu wahliwego. 
Fabrycznie, w zale�no�ci od zamawianego znamionowego k�ta 
obrotu, wska�niki s� ustawiane wst�pnie w skrajnych poło�eniach 
i przyjmuje si�, �e lewy wska�nik jest „Z” i nie b�dzie przesuwany 
a prawy zostanie ustawiony podczas uruchomienia na obiekcie. 
Ustawienia mechanicznego wska�nika poło�enia wykona�
nast�puj�co: 
ustawi� wał wyj�ciowy modułu wahliwego w lewe skrajne 
poło�enie  patrz�c od strony wska�nika poło�enia,  
je�eli jest to poło�enie zamkni�te „Z” , poluzowa� �ruby poz. 4 
kluczem „8”, ustawi� wskazówk� poz. 1  na wska�nik „Z” i dokr�ci�
�ruby, je�eli jest to poło�enie otwarte „O”, zamieni� miejscami 
wska�niki „Z” i „O” przykr�caj�c je w pierwotnych ustawieniach, 
poluzowa� �ruby poz. 4 kluczem „8”, ustawi� wskazówk� poz. 1 
na wska�nik „O” i dokr�ci� �ruby,  
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ustawi� wał wyj�ciowy modułu wahliwego w prawe skrajne 
poło�enie  patrz�c od strony wska�nika poło�enia,  
poluzowa� wkr�ty poz. 5 prawego wska�nika, ustawi� wska�nik 
naprzeciw wskazówki poz. 1 i dokr�ci� wkr�ty poz. 5, 
sprawdzi� ustawienie wska�nika poło�enia przez ponowne 
przestawienie w skrajne poło�enia, sprawdzi� dokr�cenie �rub 
poz. 4 i wkr�tów poz. 5, w razie potrzeby skorygowa� ustawienie 
wska�nika. 
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