ZAWOR HCVZ1

Zastosowanie

Zawory typu HCVZ1 sg odpowiednie dla ciezkich narazeri erozyjnych.
Uzywa sig ich do regulacji parametrow o najwyzszych wymaganiach
z dowolnym czasem pracy w warunkach krytycznych. Zawory typu HCVZ1
posiadajg wysoki wspotczynnik odzysku cisnienia i znajdujg zastoso-
wanie, gdy wymagana jest redukcja emitowanego hatasu lub ograni-
czenie kawitacji. Zawory stosuje sie rowniez wtedy, gdy wymagana jest
zwiegkszona regulacyjno$¢ zaworu oraz w celu ograniczenia wymagane;
sity napedu. Najczesciej wykorzystywane sg jako zawory rozruchowe
i zasilajace kotta, rozruchowe lub zrzutowe turbiny i wszedzie tam, gdzie

wymagana jest Srednia lub wysoka redukcja parametrow pary.

Wykonanie i zasada dziatania

Konstrukcja zawordw typu HCVZ1 bazuje na wykonanym z odkuwki korpu-
sie typu Z (korpus posiada rownolegte osie kroccow wlotowego i wyloto-
wego). Korpus jest zamkniety samouszczelniajgca, zintegrowang z klatkg
pokrywa wewngtrzng i uszczelniony uszczelkg trapezowg. Grzyb gtéwny
jest prowadzony w klatce i odcigzony grzybem pilotem. Gniazdo zaworu
moze by¢ wykonane jako wkrecane lub wktadane i dociSniete przy pomocy
wkretki. Zawory HGVZ1 wykonuje sig jako odcigzone przy pomocy grzyba
pilota pracujgcego w grzybie gtéwnym (ttoczkowym lub perforowanym).
Zawory mogg posiada¢ rozwigzania specjalne z grzybem nieodcigzonym.
Czynnik rozprezany jest jednostopniowo. W poczatkowe] fazie skoku
pracuje grzyb pilot, ktéry reguluje mate przeptywy oraz zmniejsza réznice
cisnien na grzybie gtéwnym, redukujac tym samym wymagang site napedu.
Po uzyskaniu petnego otwarcia przez grzyb pilot nastgpuje ruch grzyba
gtéwnego. Grzyb ttoczkowy odstania otwory w klatce czynnej. W przypad-
ku grzybow perforowanych spadek ci$nienia nastepuje na czesci perforo-
wanej, natomiast klatka nie powoduje dodatkowego oporu. Zawory pracujg
z przeptywem skierowanym nad grzyb. Konstrukcja zaworéw umozliwia
zwiekszenie ilosci stopni redukciji cisnienia poprzez zabudowe dodatko-
wych struktur w kré¢cu wylotowym.

Dane techniczne:
Srednica nominalna na wlocie DN50+DN300
Srednica nominalna na wylocie wg wymagari klienta
Ci$nienie nominalne PN40-+PN400
Przytacza do spawania
Wspétczynnik przeptywu Kvs 101300 m¥h
1.0460 (P250GH) 1.4541 (X6CrNiTi18-10) 1.7715 (14MoV6-3) 1.6368 (15NiCuMoNb5-6-4)
Korpus 1.5415 (16Mo3) 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2)  1.4903 (X10CrMoVNb9-1)
1.7335 (13CrMo4-5) 1.7380 (10CrMo9-10) 1.4901 (X10CrWMoVNb9-2)
Grzyb 1.4541(X6CrNiTi18-10)  1.4057(X17CrNi16-2) 1.4125 (X105CrMo17) tytan BT-9
Gniazdo 1.4541(X6CrNiTi18-10)  1.4057(X17CrNi16-2) 1.4125 (X105CrMo17) tytan BT-9
Trzpien 1.4057 (X17CrNi16-2) 1.4923 (X22CrMoV12-2)

Utwardzanie czesci wewnetrznych

stellitowanie; azotowanie; hartowanie

Regulacyjnosé

200:1

Klasa szczelnosci

uszczelnienie metal/metal — IV (standard); V (podwyzszona)

Uszczelka korpusu

trapezowa; grafit

Uszczelnienie dfawnicy

grafit; PTFE
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