ZAWOR HCVKC9

Zastosowanie

Zawory redukeyjno-schtadzajace typu HCVKC9 stuza do re-
gulacji ci$nienia i temperatury pary wodnej. Do schtadzania
moga wykorzystywac wode o niskim ci$nieniu ci$nieniu, np.
kondensat. Znajdujg zastosowanie jako zawory rozruchowe
lub zrzutowe turbiny. Zawory typu HCVKC9 przystosowane
sg do wspotpracy z kondensatorami nieposiadajacymi wsta-
wek zrzutowych.

Wykonanie i zasada dziatania

Zawory redukcyjno-schtadzajgce typu HCVKC9 maja budo-
we katowg z wiryskiem wody po stronie wtdrnej i atomizacja
parowa. Wykonany z odkuwki korpus jest zamknigty samo-
uszczelniajaca, zintegrowang z klatka, pokrywa wewnetrzng
i uszczelniony uszczelkg trapezowa. Wewnatrz klatki poru-
sza sie grzyb perforowany. Gniazdo zaworu wykonane jest
jako wktadane i doci$niete przy pomocy wkretki. Znajduja sie
w nim kanaty poboru pary do atomizacji. Dysze wtryskowe
znajduija sie w kréécu wylotowym. Zawory HCVKC9 wykonu-
je sie jako odcigzone przy pomocy grzyba pilota pracujgcego
w grzybie gtéwnym. Zawory moga posiadac¢ rozwigzania
specjalne z grzybem nieodcigzonym. Zawory pracujg z prze-
ptywem skierowanym nad grzyb. Gzynnik jest rozprezany
wielostopniowo. Pierwszy spadek cisnienia nastegpuje w od-
stanianych stopniowo otworach grzyba perforowanego.
Kolejne stopnie stanowig ptyty dtawigce, umieszczone w gar-
dzieli wylotowej zaworu. llo$¢ ptyt dobrana jest do parame-
tréw pracy zaworu. Wirysk wody ma miejsce po catkowitym
rozprezeniu sie pary. W poczatkowej fazie otwarcia zaworu
nastepuije zasilenie dysz parg atomizujaca. Efektem atomiza-
cji jest wytworzenie mgty wodnej i niemal natychmiastowe
wchtonigcie wody przez strumieri pary. Do regulacji przepty-
wu wody chtodzacej, wymagane jest dodatkowo zastoso-
wanie zaworu wtryskowego.

Dane techniczne:
na wlocie na wylocie krdciec wody wtryskowej
Srednica nominalna DN50-DN300 wg wymagari klienta DN40-DN100
Cisnienie nominalne PN40-+PN400 PN16+PN400 PN40-+PN400
Przytacza do spawania kotnierzowe; do spawania

Wspétczynnik przeptywu Kvs

10+1300 m¥h

Korpus 1.0460 (P250GH) 1.7335 (13CrMo4-5) 1.7715 (14MoV6-3) 1.4901 (X10CrWMoVNb9-2)
5415 (16Mo3) 1.7380 (10CrM09-10) 1.4903 (X10CrMoVNb9-1)

Grzyb 1.4541(X6CrNiTi18-10)  1.4057(X17CrNi16-2) 1.4125 (X105CrMo17)

Gniazdo 1.4541(X6CrNiTi18-10)  1.4057(X17CrNi16-2) 1.4125 (X105CrMo17)

Trzpiert 1.4057 (X17CrNi16-2)  1.4923 (X22CrMoV12-2)

Utwardzanie czgsci wewnetrznych

stellitowanie; azotowanie; hartowanie

Regulacyjnosé

60:1

Klasa szczelnosci

uszczelnienie metal/metal — IV (standard); V (podwyzszona)

Uszczelka korpusu

trapezowa, grafit

Uszczelnienie dtawnicy

grafit
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